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Als Gesamtlieferant fur die Blechbearbeitungsindustrie mit
nahezu 60 Jahren Erfahrung versteht und erkennt DURMA die
Herausforderungen, Anforderungen und Erwartungen der
Branche. Wir bemthen uns die immer héheren Anforderungen
unserer Kunden durch kontinuierliche Verbesserung unserer
Produkte und Prozesse bei der Erforschung und Umsetzung der
neuesten Technologien zu befriedigen.

An unserem Standort mit drei Produktionsanlagen und einer
GesamtgroBe von 150.000 m?, kimmern sich 1.000 Mitarbeiter um
die Bereitstellung qualitativ hochwertiger Fertigungslésungen,
zum besten Preis-Leistungs-Verhaltnis auf dem Markt.

Von den Innovationen unseres Forschungs- und
Entwicklungszentrums bis hin zur technischen Unterstttzung
unserer weltweiten Distributoren haben wir alle eine
gemeinsame Aufgabe: Ihr bevorzugter Partner zu sein.
Durmazlar Maschinen werden weltweit unter der Marke DURMA
prasentiert.
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RB-4Serie
ydraulik
Rundbiegemaschine

“Schnell, Prazise und einfach zu bedienen”

Die Vier-Walzen-Rundbiegemaschine ist im Gegensatz zu Drei-Walzen-
Biegemaschinen noch praziser, effizienter, vielseitiger, schneller, sicherer und noch
einfacher zu bedienen.

Ist weniger abhangig von der Angemessenheit des Bedieners und ist ideal zum
Biegen der Bleche bis zu 200 mm dicke..
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ISchneII und zuverlassig

I Effiziente Zykluszeiten

I Benutzerfreundlich , einfach zu bedienen
IErh(')'hte Produktivitat

IBiegen bis zu 200 mm Blechdicke




Die beste Biege- Leistung

“ Durma setzt sich zum Ziel, Ihr dauerhaft bevorzugter Partner zu sein.

Robuste Maschinengehause und die Struktur sorgen fUr lange Maschinenlebensdauer und geringe
Wartungsbedurfnisse.

Mit hohen Drehmomenten des Antriebssystems erreicht man kirzere Zykluszeiten.

Durch die bedienerfreundliche Steuerung , sind sie dem Service-Support nicht gebunden.

Strom Panel Robustes Maschinenkérper

Hydraulische Abdeckung
Seitenstltze

Benutzerfreundliche
Steuerung

Allgemeine Eigenschaften

EH

Biegelangen bis zu 8000 mm,

Biegungsdicke bis zu 200mm, prazise, einfach zu bedienen, Schnell und sicher.

Der flache Bereich des Teils wurde minimiert.

Vorbiegungen,konische Biegungen und elliptische Biegungen kénnen einfach vorgenommen
werden. In einem Durchgang (beide Seiten) Doppel Vorbiegung

Der Blattbezug wird durch Anziehen der oberen und unteren Walzen durchgefuhrt. Die beste
Loésung fur CNC Anwendungen.

Noch effizientere Zykluszeiten.

Hydraulische und elektrische System sind vor Uberlastung geschlitzt und erfordern nur
minimale Wartungen. Hydraulische und elektrische Komponenten sind modular und wurden in
Ubereinstimmung mit internationalen Standards entwickelt.

DURMA



HRB Serie Standard Eigenschaften

I Robuster Maschinenkérper

Der Maschinenkdrper wurde verstérkt und flach wie moglich
gehalten, wodurch Torsion- und Verformung minimiert werden.
Nach dem SchweifBen wird an den Verbindungen des
Maschinenkoérpers, Skelettes und Stahlstaben ein
Spannungsabbau vorgenommen.

I Schrage und bewegliche Walzen

Walzen, die mit schrdgen Bewegungsrichtungen ausgestattet
sind, bewegen sich wie 2 getrennte Achsen und sorgen somit
fur eine stérkere und kontrollierte Biegung. Die Nebenwalzen,

die sich in Bogenform an die Walze nahern, sorgen fur hervor-
ragende Vorbiegungen und minimieren die Ruckbildung.

(Bei Maschinen mit einem Oberwalzendurchmesser von @460
sind lineare Bewegungen vorhanden.)

I Antriebssystem mit hohem Drehmoment

Das Antriebssystem mit hohem Drehmoment, sorgt dafiir, dass die
Durma Zylinder-Biegemaschinen, das Blech in weniger Schritten
bearbeitet. An den HRB-4 Maschinen befinden sich untere

und obere Walzen, die mit Planetengetriebe , Hydromotor und
Zahnradsystemen betrieben werden.

An den HRB-3 Maschinen befinden sich obere und seitliche Walzen,
die mit Planetengetriebe , Hydromotor und Zahnradsystemen
betrieben werden. Die leistungsstarke hydraulische Bremssystem
erlaubt es nicht, dass das Blech zurlick rutscht. Die
Druckbegrenzungsventile schitzen den Hydromotor und andere
Komponenten vor Uberlast und Spitzendruck.

I Hydraulische Abdeckung

Durch die hydraulische Abdeckung, kann das Blech
nachdem Biegungsprozess leicht heraus genommen
werden.

DURMA



HRB Serie Standard Eigenschaften

I Konisches Biegesystem

Mit der starken Korperstruktur und den gewinkelten und
Horizontalverstellung der Seitenwalzen kénnen weitgewinkelte
und kleine konische Biegungen einfach vorgenommen
werden. Wahrend auf dem Markt eine Vielzahl von
Biegemaschinen einen Mindestdurchmesser des 3-fachen
der Oberwalzendurchmesser anbieten, liegt dieser Wert bei
Durma beim 1,5-fachen.

I Synchronisiertes Walzensystem

Die HRB Serie verfugt Uber Neben-Walzen, die durch 4
verschiedenen starken hydraulischen Zylindern in Bewegung
gesetzt werden. Durch hoch prazise

Lasthalteventilen wird eine Synchronisation erreicht.

Die untere Walze, drickt die Bleche in unterschiedliche
Dicke zusammen, ohne dass die deformiert werden

und synchronisiert mit dem hydraulisch einstellbaren
Torsionsstange die Parallelen.

I Gehartete Walzen und Bombierungssystem

Die Walzen aus hoch festem Kohlenstoffstahl (C45), werden
in CNC-Drehmaschinen mit hoher Préazision und ohne die
Bildung von Kerbwirkungen bearbeitet. Die Arbeitsflachen
der Walzen wurden induktiv bis zu HRC 54 + 2 gehartet.
Um eine vollstandige flache Biegung zu erhalten, werden die
Walzen ballig verarbeitet.

I Starke Schwingenlager

Die Walzen bewegen sich auf Pendelrollenlager und Bronze-
Betten. Das Lagersystem schuitzt jahrelang die Prazision der
Maschine und benétigt eine geringere Schmierung.

DURMA



I Hydrauliksystem

Die Bewegungen der Maschine werden von hydraulischen
Komponenten durchgefuhrt .

Die Prazision der Bewegungen aller Achsen, werden durch die
Verwendung von Bosch Rexroth Ventilen erreicht. Das ganze
Hydrauliksystem wird gegen hohen Druck geschitzt.

I Elektrische und elektronische Systeme

Die Elektrische Anlage wurde gemaB den CE-
Sicherheitsstandards entwickelt. Das System besteht aus
weltbekannten elektrischen Komponenten. Die Komponente
dieses Systems ,Netzteile und die Motoren sind vor

Uber- lastungen geschiitzt.

I Bedienerfreundliche Steuersystem

Die Steuerung, sorgt daflir das die horizontalen und Seitenwalzen der Maschine einwandfrei betrieben werden.

Benutzerfreundliche Steuereinheit HRB-3 Benutzerfreundliche Steuereinheit HRB-4

DURMA



HRB Serie Optionale Eigenschaften

I NC Steuereinheit (HRB-4)

Zusatzlich zur Benutzerfreundlichen Steuerung, werden alle
Biegeschritte, im Lernmodus fUr den Bediener gespeichert.
Alle gespeicherten Bewegungen, konnen durch die
Verwendung des automatisches Modus, wiederholt werden.
Fir jedes NC Steuersystem kdnnen bis zu 100 Schritte 70
Programme gespeichert werden.

I CNC Steuereinheit (HRB-4) A .

Die CNC Steuerung, hat eine Grafik-Kontrolleigenschatt.
Dies ermoglicht dem Bediener die Durchfuhrung der
Biegung Schritt fur Schritt oder die Berechnung des
automatischen Biegungsprozesses. Es beinhaltet eine
Biege-Bibliothek mit polyzentrischen und ekliptischen
Biegeform Eigenschaften.
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Insbesondere wahrend der Biegung von breitem und dinnem elliptischen Material, kbnnen parallele Kanten und
polyzentrische Formen, wenn keine geniigende Stlitze vorhanden ist, von der Biege-Empfindlichkeit beeinflusst
werden und dies kann zu Deformierungen des Materials fUhren.
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I Vertikales und Seiten Stiitzsystems

Das optionale hydraulische Seiten und vertikal Stutzsystem,
verhindert die Dehnungen des Bleches bei groB férmigen
Biegungen, so dass das Biegeformat nicht deformiert wird.

Die beweglichen hydraulisches Doppelzylinder-Stitzen,
werden aus ST 52 Stahl Konstruktionen hergestellt. Das
Blech, dass mit Kugellager gebettet ist, rutsch mit den
Stltzzylindern auf den Stltzen einwandfrei.

Jede Stltze kann aus einem separaten Bedienfeld
gesteuert werden. Das vertikale Stutzsystem kann ein
Blech von @ 2000 mm und @6000mm und 4 bis 6 Tonnen
Kapazitat gewahrleisten. Bei den CNC und NC Maschinen,
kann das vertikale und Seiten Stttzsystem im NC Modus
automatisch gesteuert werden.

Von den Standard Blechstlitzsystemen, kann in das Doppelseitenausstitzsystem eingegriffen werden und wenn
die GroBen dieser Stutzen auf den Anspruch der Kunden hergestellt werden, wird eine Prazise und hervorragende
Biegung gewahrleistet.
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HRB Serie Optionale Eigenschaften

I Vertikale und horizontale Operation

Diese Option kann bei Biegungen mit grossem
Durchmessern verwendet werden besonders wenn das
Stutzsystem es nicht erreichen kann und die Hohe begrenzt
ist und wenn ein Hohlraum noch notig ist.

DURMA



I Speziall6sung fiir Wellblech

4

i’ f .
R T

I Erweiterte Profilbiegewalzen

Mit erweiterten ober und Seiten Walzen und mit zusatzlichen Kugeln, kénnen Leisten, Winkel und Profile,
ohne eine zusatzliche Maschine muhelos gebogen werden. Im Einklang mit den Bedurfnissen unserer
Kunden kann fur diese besonderen Biegungen ein Kugel-Set zur Verfligung gestellt werden.

DURMA



HRB Serie weitere Eigenschaften

I Vollautomatische Biegelinie mit Be- und Entladung

DURMA



I Windkraftturm Biegelinie

I Materialzufiihrung und Ausrichtungssystem

Wahrend der durchzuflihrenden Biegungen bei langen und breiten Blechen; Hierbei werden bei der
Produktplatzierung, Kontrolle und Prazision einige Schwierigkeiten auftreten. Motorisierte oder manuelle
Zufuhr Stativen, die die Walzen, die mit robusten Kugellagern gebettet sind, beinhalten, werden Zeit sparen
und Benutzerfreundlichkeit bieten. AuBerdem werden Ihnen die zugewandten Zylinder, bezliglich der
Linearitatskorrektur des Bleches helfen.

DURMA



Standard und optionelle AusrUstungen

Standard AusrUstung

CE

PLC Steuersystem konische Biegung

Induktionsgehéartete Walzen, Entspannter

Konstruktionsstahlrahmen, Hochfeste Kohlenstoffstahlrollen, Geh&use Pendelrollenlager .

2Walzen Antriebssystem (Obere Walze @ 200 mm - @ 430 mm)

Vier-Walzen Antriebssystem obere Walze >@ 430 mm)

Feste obere Walze (obere Walze @ 200 mm - @ 430 mm)

Hydraulisch gesteuerte Abdeckung

SchweiBmdglichkeiten an der Maschine, Elektronisch synchronisierte Walzen, Mechanisch synchronisierte Unter-
walzen, Einstellbarer Kompressionsdruck.

Schutz gegen Uberlastung

Manuelle Schmierung des Sicherheitsdraht, der sich um die Maschine befindet und die Not-Aus-Taste, die sich an
dem Bedienfeld befindet.

Benutzerhandbuch

Optionale Ausrustung

NC Steuereinheit,

CNC Steuereinheit,

Polierte Walzen.

Einstellbare Drehgeschwindigkeit (NC, CNC Standard)

Vertikale oder horizontale Arbeitsposition.

Hydraulische vertikale Stitzvorbereitung (Full / mechanisch) Hydraulische vertikale Stitze.
Hydraulische Seitenstitzvorbereitung (Full / mechanisch)

Hydraulische Seitenstitzen

Doppelgelenk hydraulische Seitenstlitzen

Im NC einbezogene hydraulische vertikale und seitliche Unterstitzung,
Wechselbare Oberwalze

Langere Walzen fUr Profilbiegungen und besondere Biege-Kugel,
Olktihler

Olerhitzer

Automatische Zentralschmieranlage,

Hydraulisches Walzenbiegesystem,

Ausrichtungs-Blattzuflhreinheit Plattform,

Spezielle Stahltragersysteme.

Be- und entlade Systeme, Separates Netzteil

Kundenspezifische Losungen fur Windkraftprojekte



HRB-4 Technische Eigenschaften

Minimaler innen Durchmesser @ min.
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HRB-4 2006 2050 6 4 4 3 150 150 130 12 3600 970 1140 875 2690 4 140 920
HRB-4 2008 2050 8 6 6 4 190 170 150 15 3600 970 1140 855 3100 55 150 920
HRB-4 2010 2050 10 8 8 6 210 190 180 30 3830 1160 1200 880 4570 75 210 160
HRB-4 2013 2050 13 10 10 8 230 210 180 30 3830 1160 1200 870 4700 11 210 160
HRB-4 2016 2050 16 13 13 10 270 250 210 30 3830 1160 1200 850 5400 11 210 160
HRB-4 2020 2050 20 16 16 13 300 270 220 50 4260 1660 1590 1170 8350 15 300 400
HRB-4 2025 2050 25 20 20 16 330 300 240 50 4260 1660 1590 1150 9200 185 300 400
HRB-4 2030 2050 30 25 25 20 360 330 270 50 4260 1660 1590 1140 10100 22 300 400
HRB-4 2035 2050 35 30 30 25 400 370 290 60 4510 2060 2050 1510 15300 30/37 400 600
HRB-4 2513 2550 13 10 10 8 270 250 210 30 4330 1160 1200 850 6000 n 210 160
HRB-4 2516 2550 16 13 13 10 300 270 220 50 4760 1660 1590 1170 9275 15 300 400
HRB-4 2525 2550 25 20 20 16 360 330 270 50 4760 1660 1590 1140 11605 22 300 400
HRB-4 3008 3100 8 6 6 4 230 210 180 30 4880 1160 1200 870 5470 7.5 210 160
HRB-4 3010 3100 10 8 8 6 270 250 210 30 4880 1160 1200 850 6450 1 200 160
HRB-4 3013 3100 13 10 10 8 300 270 220 50 5310 1660 1590 1170 10230 1 300 400
HRB-4 3016 3100 16 13 13 10 330 300 240 50 5310 1660 1590 1150 11445 15 300 400
HRB-4 3020 3100 20 16 16 13 360 330 270 50 5310 1660 1590 1140 13000 22 300 400
HRB-4 3025 3100 25 20 20 16 400 370 290 60 5560 2060 2050 1510 18300 30 400 600
HRB-4 3030 3100 30 25 25 20 430 400 320 65 5560 2060 2050 1490 20500 37 400 600
HRB-4 3035 3100 35 30 30 25 460 420 360 70 5560 2060 2050 1475 20500 37 400 600
HRB-4 3040 3100 44 40 40 35 480 455 370 90 5684 2280 2375 1757 35000 45+22 430 830
HRB-4 3050 * 3100 53 50 46 40 520 500 410 165 6085 2630 2787 2045 45000 30+30 500 1100
HRB-4 3070 * 3100 73 70 54 50 650 610 500 150 370 3240 3660 2825 72000 45+45 630 1700
HRB-4 3090 * 3100 95 90 76 70 760 720 600 190 7100 3800 4290 3333 110000 55+55 730 2200
HRB-4 4010 4100 10 8 8 6 330 300 240 50 6310 1660 1590 1150 14075 15 300 400
HRB-4 4016 4100 16 13 13 10 400 370 290 60 6560 2060 2050 1510 19350 22 400 600
HRB-4 4020 4100 20 16 16 13 430 400 320 65 6560 2060 2050 1490 21300 30 400 600
HRB-4 4025 4100 25 20 20 16 460 420 360 70 5560 2060 2050 1475 23810 37 360 600
HRB-4 4030 4100 30 25 25 20 480 455 370 920 6684 2280 2375 1757 43000 37+22 430 830
*Bezeichnen Modelle; @ Dmin = ODX2 (Vorbiegung); @dx4 (Biegung)
Die oberhalb angegebenen Werte, gelten fiir Materialien mit 240 N/mm2 Fluss
Verschiedene Materialien und Breiten; Werden mit dem DURMA Roll Bending PLANET WALZENSYSTEM LINEER WALZENSYSTEM
Calculator berechnet. Die konische Biege-Kapazitit, ist die Halfte der Werte, die Oberwalze / Top Roll: @ 140-0430 mm Oberwalze / Top Roll: @ 430-9760 mm
vorstehend angegeben wurden.
Gewischte und Motorleistungen, kinnen mit optionalen Zuséitzen erhht werden.
17 DURMA




HRB-3Serie Hydraulik
Rundbiegemaschine

“Schnell, Prazise und einfach zu bedienen”

Hydraulische Rundbiegemaschine -Biegemaschine mit 3 Walzen
Fur mittelgroBe Biegungen, werden mit der Durma Technologie und der 3-Walzen-Biegeflexibilitdt Doppelseitiges

Vorbiegen ermdglicht.

Flexible Maschine flr mitteldicke Material-Biegungen

Kostenorientierte L&sungen fur groBe Durchmesser
GroBer Betriebsbereich

Ausgezeichnete konische Biegungen

Genauigkeit und Zuverlassigkeit

Alle Walzen werden mit hohem Drehmoment und Drehzahl angetrieben



HRB-3 Technische Eigenschaften
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L (mm) S (mm) S (mm) s (mm) d (mm) 0 (mm) A (mm) U (mm) G (mm) Y (mm) C (mm) (k) (kW) 0 (mm) |
HRB-3 2013 2050 15 138 10 230 200 3830 1160 1180 825 3800 " 200 160
HRB-3 2016 2050 18 16 13 270 250 140 4260 1660 1590 1155 6850 15 270 400
HRB-3 2510 2550 12 10 8 230 200 70 4330 1160 1180 825 4350 11 200 160
HRB-3 3010 3100 12 10 8 270 250 140 5310 1660 1590 1155 8280 1 270 400
HRB-3 3013 3100 15 13 10 300 270 15 5310 1660 1590 1140 9200 15 270 400
HRB-3 3016 3100 18 16 13 330 290 90 5310 1660 1590 1125 9850 18.5 270 400
HRB-3 3020 3100 22 20 16 360 330 195 5560 2060 2050 1510 14900 22 360 600
HRB-3 3025 3100 28 25 20 400 350 165 5560 2060 2050 1490 16150 30 360 600

Die oben angegebenen Werte sind nur fiir 240 N/mma2 giltig.

Verschiedene Matrielien und Breiten; Kénnen mit dem Durma Roll-Biege-Kalkulator berechnet werden..

Die konischen Biege-Kapazitéten, sind von den vorstehend angegebenen Werten und Halbwerten abhéngig.
Die Gewichte und Motorleistungen kénnen optional durch die Zugabe von Ebenen erhéht werden.

Walzen Pyramidensystem

Oberwalze: 2 200-2430 mm
Antrieb: Alle Walzen

Standard Ausristung Optionale Ausrustung

CE Polierte Walzen.

Drehzahl

Vertikale oder horizontale

Hydraulische vertikale Stltze Seitenstutzvorbereitung
(Full / mechanisch)

Hydraulische Seitenstltzen

Doppelgelenk hydraulische seitliche Stutzen,
Austauschbare Oberwalze.

Langere Walzen fur Profilbiegungen und besondere Biege-Kugel,
Olkiihler

Olerhitzer

Automatische Zentralschmieranlage

Manuelle Schmierung des Sicherheitsdraht, Ausrichtungs-Blattzufihreinheit Plattform
der sich um die Maschine befindet Spezielle Stahltragersysteme

und die Not-Aus-Taste, die sich an dem Bedienfeld ~ Be- und entlade Systeme,
befindet. Separates Netzteil

PLC Steuersystem

Konische Biegung

Induktionsgehartete Walzen,
Entspannter Konstruktionsstahlrahmen,
Hochfeste Kohlenstoffstahlrollen,
Rollen-Schwenklager Kugelrollen.
3Walzen-Antriebssystem

Feste Oberwalze und hydraulische
Abdeckung, SchweiBmdglichkeit an der Maschine.
Elektronisch synchronisierte Walzen,
Schutz gegen Uberlastung,

Benutzerhandbuch

19 DURMA



MRB-S Serie

Asymmetrische motorisierte Maschine mit 3 Zylinder

Insbesondere fur kleine Produkte und diinne Bleche, wird mit Ober-, und Unterwalzen eine einfache Vorbiegung ermdglicht.
Kostenorientierte Losungen fUr kleine und mittlere Unternehmen, GroBes industrielles Verwendungsgebiet.

Standard AusrUstung

CE

Konische Biegung

Motorisierte Rickwalze

Zusétzliche Steuertafel fir Obere und
untere Walzen

die mit Fahrwerk betrieben werden.
SAE 1050 Stahlwalzen
Induktionsgehéartete Walzen,
Entspannter Stahlbau, bei 2,5 und 3
m Maschinen Stitzen, Bremssystem
flr préazise Biegungen,

Digitalanzeige.
MRB-S Serie Einheit | 1506 2005 2006 2504 | 2506 | 2508 3004 3006 Motorisierte Rlckwalze mit Anzug
Biege-Lange mm 1530 2030 2030 2530 2530 2530 3030 3030
owexspuat | mm | 6 | 5 | o | 4 | o | 8 | 4 | o Optionale Ausrustung
Vorbiegung mm 4 4 5 3 4 6 2 4
Oberwalze mm 150 160 170 170 190 220 180 220 o .
F—— o " Z " Z - - ; - Motor|§|erteUnterwalzenbefeshgung,
- geschliffene Walzen
Lange mm 3100 3600 3600 4100 4250 4250 4600 4750 . . . .
Erweiterte Walzen fur Profilbiegungen,
Hohe mm 1120 1120 1120 1120 1200 1200 1120 1200 0 o . .
Spezielle Walzen fur Profilbiegungen,
Breite mm 1020 1020 1020 1020 1150 1150 1020 1150 . -
Spezialverpackungen flr
Gewicht kg 2100 2300 2400 2700 3750 4430 4250 4920 n o .
internationale Lieferungen.
L "
MRB Serie Standard Ausrlstung

Motorische Maschine mit 3 Zylinder géitameig

Konische Biegung

Motorisierte Ruckwalze mit Anzug
MRB Serie Einheit| 1004 1204 1503 1504 2004 Zusatzliche Steuertafel fiir Obere und
Biege-Lange mm 1030 1280 1530 1530 2030 untere Walzen, .
die mit Fahrwerk betrieben werden.
Biege-Kapazitét i 4 4 3 4 4 Fahrwerk betrieben werden.
Vorbiegung mm 3 3 2 3 2,5 SAE 1050 Stahlwalzen,
Induktionsgehartete Walzen,
Oberwalze @ mm iilg [0 tie 50 e Entspannter Stahlbau
Motorleistung kW 22 22 22 22 22 Bremssystem fur préazise Biegungen.
Lange mm 1900 2150 2400 2400 2900 OpthﬂB_'e AUSI’UStUﬂg
Hoéhe mm 1120 1120 1120 1120 1120 . .
Motorisierte Unterwalze mit Anzug,
Breite mm 940 940 940 940 940 gesteinte Walzen
Gewicht kg 1195 1345 1388 1425 1565 Erwellterte Walzen fUr Prqﬂl@egungen,
spezielle Walzen fur Profilbiegungen,

Spezialverpackungen fur internationale
Sendungen



Schneller Service - und Ersatzteiledienst — jederzeit

Mit DURMA machen Sie die Erfahrung, dass Ihnen beste Wartungsdienstqualitat geboten wird — und das
jederzeit. Wir garantieren, dass wir mit unseren qualifizierten Mitarbeitern und unseren jederzeit zur Verflgung
stehenden Bestanden an Verbrauchsmaterialien und Ersatzteilen diese bei Bedarf jederzeit zeitnah liefern.
Dartber hinaus sind unsere erfahrenen, sach- und fachkundigen Wartungstechniker jederzeit einsatzbereit. In

Verbindung mit diversen Kursen, verschiedenen Schulungen und praktischen Anwendungen genieBen Sie als
DURMA-Kunde den Vorteil, noch effizienter mit unseren Maschinen arbeiten zu kénnen.
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L6sung Zentrum

Kundendienst
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Software

Flexible Lésungen
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DURMA

STANZEN

PLASMA WINKELBEARBEITUNGSZENTRUM

PROFILSTAHLSCHERE TAFELSCHERE
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ABKANTPRESSE TAFELSCHEREN
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RUNDBIEGEN

BANDSAGEN AUSKLINKER



DURMA

Today, tomorrow, forever with you...

HRB SERIE MRB & MRB'S SERIE

Hydraulisches Zylinder Motorisches Zylinder Biegen
Biegen
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